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ECOAT 
Epoxidharz für Beschichtungen 1-3 mm 
 

• glasklar     • glänzend    • vergilbungsarm    • lösemittelfrei 
 

Lösemittelfreies, glänzendes, UV stabilisiertes Epoxidharz-System für transparente 
Beschichtungen 1-3 mm; mit honigartiger Konsistenz, daher sehr gut einsetzbar auch 
auf senkrechten Oberflächen. 

 

Hochglänzende Versiegelung von Oberflächen (Holz, Stein, Beton, …) 
3D Doming - Beschichtungen und Beschichtung von digit. Fotodrucken  
Versiegelung von Epoxidharz Tischen und Komposit-Teilen 
Kaltglasur für Keramik, Holz, Metalle, … 
Versiegelung von Rissen und Löcher in Holz 
 

     
 

 
TECHNISCHE DATEN 

 

  DICHTE Komp. A: 1,15 g/cm3 ; Komp. B: 1,0 g/m3  
Mischung - Komp. A + B ca. 1,05 g/m3 

FARBE kristallklar 

VISKOSITÄT Komp. A: ca. 15.000 mPa.s; Komp. B: ca. 60 mPa.s 
Mischung - Komp. A + B ca. 900 mPa.s 

VERBRAUCH ca. 1,1 kg/m2 je mm Schichtdicke 

MISCHUNGSVERHÄLTNIS 
(nach Gewicht) 

A : B = 100 : 60 

TOPFZEIT ca. 30 Min. 

AUSHÄRTEZEIT klebefrei nach 8 -12 Std. bei 22°C,                          
belastbar nach 24 Std. bei 22°C 
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VERARBEITUNG 
 

Oberflächen dürfen keinerlei Verunreinigungen, wie z. B. Fett, Öl, Wachs oder 
Trennmittel, aufweisen. Reinigen Sie verunreinigte Oberflächen mit entspr. 
Lösungsmitell. Wischen Sie die Oberfläche mit einem sauberen Papiertuch trocken, 
bevor das Lösungsmittel getrocknet ist. Reinigen Sie die Oberfläche, bevor Sie 
schleifen, damit Sie nicht Verunreinigungen in die Oberfläche einschleifen. 
 

Die Harthölzer und nicht poröse Flächen gründlich mit 120er und 
Epoxidharzoberflächen mit 240er Schleifpapier leicht anschleifen, damit  ECOAT eine 
gute mechanische Verankerung haben kann.  

 

Wiegen Sie die Komp.A und die Komp.B mit einer Waage pünktlich ab.  

Rühren Sie beide Komponenten mit einem unten eckigen Rührstab auf, damit Sie auch 
den Boden und die Seiten des Mischgefäßes damit berühren und die einzelnen 
Komponenten auch von dort mit in die Mischung einbringen. Mischpropeller oder 
ähnliches ist bei der Mischung größerer Menge ebenfalls hilfreich. 

Gießen Sie die Mischung vor dem Ausgießen auf ein Objekt zunächst in ein anderes 
Gefäß um; am Boden des ersten Mischgefäßes verbleibt meist eine Komponente, die 
noch nicht perfekt mit der anderen vermischt wurde. Bringen Sie diesen Rest nicht 
ohne erneutes Einrühren in die größere Mischmenge direkt auf der Objekt auf. 

ECOAT  ist zwar grundsätzlich  selbstentlüftend; für beste Ergebnisse, sollte dennoch 
darauf geachtet werden, mit maximal 250-350 U/min. für ca. 4-5 Minuten zu rühren 
bis beide Komponenten gut vermischt sind. Die optimale Temperatur bei der 
Mischung soll bei 18-20 Grad liegen.  
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ECOAT mit einem Pinsel gleichmässig auftragen. Verwenden Sie vorsichtig einen 
Gasbrenner oder eine Heißluftpistole, um eventuelle Blasen zu entfernen. 

Beim Versiegeln von Holz mit Epoxidharz ist es wichtig, die Raumtemperatur im Auge 
zu behalten. Versiegelt man früh morgens kann es passieren, dass man am 
Nachmittag viele kleine Bläschen auf der Oberfläche findet. Während die Temperatur 
im Laufe des Tages ansteigt, expandiert die Luft im Holz und wird in noch nicht 
ausgehärtetes Epoxid hinein gepresst, was dann sehr unschön aussieht. 

ECOAT kann mit KOLORO flüssigen Farbstofen transparent (Einsatzmenge unter 0,1%) 
oder mit KOLORO EPO Pasten deckend (Einsatzmenge 0,5-1%) eingefärbt werden. 

Noch nicht ausgehärtete Masse  kann mit Aceton oder Epoxidharzreiniger von 
Werkzeugen abgelöst werden. Arbeitsgeräte müssen nach dem Reinigen gründlich 
ausgewaschen werden, damit keine Reste in Folgemischungen geraten. Ausgehärtetes 
Epoxidharz kann nur mechanisch entfernt werden.  

 

SICHERHEITSHINWEISE 

  Tragen Sie bitte beim Verarbeiten immer Handschuhe (z.B.Nitrilgummi) und 
Schutzbrille. Beachten Sie bitte die Hinweise auf dem Etikett und fordern Sie bei 
weiteren Fragen unsere Sicherheitsdatenblätter an.  
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